Zu unserem Kundenkreis zahlen Unternehmen folgender Branchen:

Unser Managementsystem sorgt flir Qualitat ¢ Automobilindustrie
auf héchstem Niveau:

* Mess-, Steuer- und Regelungstechnik
¢ Automatisierungs- und Fertigungstechnik
* Entwicklungs- und Forschungsinstitute

* Luft- und Raumfahrt

* Maschinenbau
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* Chemische Industrie

ZERTIFIKAT
ISO 9001:2008

¢ Lebensmittelindustrie

* Medizintechnik

* Pharmaindustrie

¢ Universitaten und Hochschulen
¢ Elektrotechnik

* Apparatebau

* Waagenhersteller

* Metallindustrie

* Antriebstechnik

Lorenz Messtechnik GmbH * Hausgerateindustrie
Obere SchloBstraBBe 131 . .

73553 Alfdorf * Bauindustrie

Tel. +49 7172-93730-0 « Verpackungstechnik

Fax +49 7172-93730-22
http://www.lorenz-messtechnik.de
E-Mail: info@lorenz-messtechnik.de

© Lorenz®
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sensorik messdatenerfassung

messwerteerfassung systemldésungen

Entwicklung Konstruktion Produktion Priifstdnde Kundenspezifische Lésungen

Das Lorenz-Messtechnik Fertigungsprogramm:

Drehmoment-, Kraft-; Wagesensoren, sowie die
dazugehorigen Messverstarker.

Desweiteren darin enthalten sind Priifeinricht-
ungen und Systemldsungen, die sowohl zur
Erfassung, Verarbeitung und Analyse von
Drehmoment, Drehzahl und Drehwinkel, aber
auch anderer physikalischer und elektrischer
GroBen dienen.

K

Kalibrierung:
DKD- Kalibrierung D K D

Werkskalibrierung DKD-K-37801
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Drehmomentsensoren

Nicht
rotierend Typ
(statisch)

Messbereich
[N-m]

Mechanischer
Anschluss

Welle 0,005 ... 20000

DK-15 Welle mit 1

Passfeder 100

Innen- und AuRen-

Dv-14 vierkant

2 ... 5000

4" Sechskant mit
Schnellwechsel-
futter

D-2431 0,2...20

Flansch mit
Zentrierabsatz und
Gewindebohrungen /
Welle

DH-15 0,005 ... 20

Flansch mit
Zentrierbohrung und
Befestigungs-
bohrungen /
Welle mit Passfeder

= DFW-25 5...1000

Flansch mit Zentrier-
bohrung und Be-
festigungsbohrungen /
Normvierkant

DFW-35 2 ...2000

Flansch mit Zentrier-
bohrung und Be-
festigungsbohrungen /
Innen- Normvierkant

D-2223 2 ...5000

Beidseitig:
Flansch mit Zentrier-
D-2209
absatz und Be- Ul
festigungsbohrungen

Flansch mit grof3er
D-2553 Durchgangsbohrung
und Zentriersenkung

10 ... 200

17.0013d

Genauig-

keits-
klasse

0,1
(0,05)

0,2
(0,1)

0,2
(0,1)

0,1

0,2
(0,1)

0,2
(0,1)

0,2
(0,1)

0,2
(0.1)

0,2

0,1

Ausgangs-
signal
[mV/V]

N —

Versorgungs-
spannung
vi
2..12
2..12
2..12
2..12
2..12
2..12
2..12
2..12
2..12
2.12

Typische Anwendung /
Besonderheit

Reaktions-
momentmes-
sung, z.B.
bei Extrudern

Reaktionsmoment-
messung, z.B.
in Prafstanden

Uberpriifung von
Schraubwerkzeugen

Uberpriifung von
Schraubwerkzeugen

fur sehr kleine
Messbereiche

Kompakte Bauform

Verschraubungs-
technik

Verschraubungs-
technik

Kompakte Bauform

Kompakte Bauform

Nicht
rotierend

Ausgangs-|Versorgungs-
signal spannung
[mV/V]

Messbereich
[N-m]

Mechanischer
Anschluss

Typische Anwendung /

(statisch) Besonderheit

Beidseitig:
Flansch mit Zentrier- 0,1

DF-30 bohrung und 10 ... 20000 (0,05) 1 2...12 Kompakte Bauform
Gewindebohrungen
Flansch mit Zentrier-
Q(:} absatz und Gewinde-
- -} D-226g Pohrungen/Flansch o, 555, Kurzbauform
\\“r_‘;/ y mit Zentrierbohrung

und Befestigungs-
bohrungen

—
Weitere Informationen erhalten Sie unter: http://www.lorenz-messtechnik.de
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Drehmomentsensoren

Rotierend T Mechanischer | Messbereich Gig?tig- Ausgangs- Vil;sgggzzgs-
schleifringlos Y Anschluss [N-m] . signal V] 9
DR-3000 Welle 0,5 ... 5000 0,1 idzgg(s)o a:S"UgB
DR-2643  Welle 05..5000 0,1 (f150\</) 12... 28
DR-2112 (+i150\</)
Welle 0,1 ... 20000 0,1 12 ...28
DR-2412 * dzigggo
+5V
DR-2112-R =10V)
Welle 0,1...1000 0,2 12 ...28
DR-2412-R * dzlgggo
DR-2212 (f150\</)
Welle 0,1 ... 20000 0,1 12 ...28
DR-2512 * dzigggo
+5V
DR-2212R (10 V)
Welle 0,1 ...1000 0,2 12 ...28
DR-2512R * (12.2.220
DR-2477 Welle 0.2 ... 200 0,25 (f 150\</) 12..28
+5V
|VVe”f’ 0,005..150 0.1 12..28
agerios
DR-2600 E 1559[00
igits
Spannringnabe,
Radial- L5V
DR-2554 klemmnabe oder 50 ... 1000 0,1 (+‘10 V) 12 ...28
Passfedernabe, -
lagerlos

17.0012d

Max.
Drehzahl
[min ]
12000
30000
12000
30000
5000
15000
7000
15000
3500
15000
7000
15000
6000
8000
20000

30000

3700

13600

Messung
von
Drehzahl /
Drehwinkel

v
Standard

Option

v
Option (nur
Drehzahl-
messung)

v
Option (nur
Drehzahl-
messung)

Genauig- Versorgungs- Max. MESRE9
Rotierend T Mechanischer | Messbereich ; Ausgangs- Y von
iy yp keits- 3 spannung Drehzahl
schleifringlos Anschluss [N-m] P signal V] ] Drehzahl /
Drehwinkel
Aufnahmebohr-
e ¢ ung mit Pass-
7, — federnut / Auf- 5000
’ (‘ MR-12 nahmewelle mit 20 ... 5000 0,1 (+i150\</) 12 ...28 0 ‘gon
\ JI ﬁ Flansch und 2 12000 P
A Befestigungs-
bohrungen
Zahnwelle
DR-2481 und 260 0,5 +10V 12...28 15000 -
Zahnnabe

e N N R I N

+5V
- DR-2208 5105 (£ 10 V) 5000 v
5 Welle Y T e 12...28 . Onti
S DR-2508 £ 25000 15000 ption
digits
5V
DR-2531 5105 *10V) 3500 Y
Welle e 12...28 ~
DR-2831 + 25000 12000 ption
digits
Weitere Informationen erhalten Sie unter: p.' www.lorenz-messtecnnik.de
@ messtechnik gmbn
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Drehmomentsensoren

Rotierend Messung
schleifringlos Mechanischer | Messbereich

Genauig-

L Anschluss [N-m] ISZZ;

Versorgungs- Max. von
spannung | Drehzahl | oo,

v [min] Drehwinkel

Ausgangs-
fiir Schraub- signal

systeme

Innen- und 1000
DR-3001 AuRen- 0,1 ... 5000 0,1 = ;5320 a:s"L-JgB - ‘/d ’
vierkant 9 4000 izl
+5V
PIREARE ) e e (x10V) 1000 %
AuRen- 0,1 ... 5000 0,1 12...28 Option
DR.2413  Vierkant + ;gggo 4000 2
Innen- und +5V 1000 v
DR-2493 AuBen- 0,1 ... 5000 0,25 ®10v) 12..28 -
vierkant 4000 P
Innen- und 3000
DR-3003 AuBen- 0,1...20 0,1 = ;5320 a:s"L-JgB - ‘/d ’
vierkant ¢ 4000 andar
+5V
DR-2153 ', v gechskant (10 V) 3000 /
mit Schnell- 0,1...20 0,1 12 ...28 Obti
DR.2453 Wechselfutter + 25000 4000 phon
digits
4" Sechskant 3000
DR-2494  mit Schnell- 0,1...20 025 * ;5320 12...28 o ‘/
wechselfutter 9 4000 ption
+5V
PR g0 G e (x10V) 3000 /
mit Schnell- 0,1...20 0,1 12..28 Option
DR-2414 Wechselfutter + 25000 4000 g
digits
DR-1986 1..12
Innen- und £+5V
DR-1987  AuRen- 4...80 03  (x10v) 12..28 2000 Star']/dar q
vierkant
DR-1988 60 ... 240
Zahnwell
DR-2124 au”nvée . 150 ... 500 0,3 (f150\<,) 12 ... 28 2000 - '/d ’
Zahnnabe » andar

Weitere Informationen erhalten Sie unter: http://www.lorenz-messtechnik.de
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Drehmomentsensoren

Messung
von
Drehzahl /
Drehwinkel

Rotierend mit s | Genauig- |Ausgangs- |Versorgungs- Max.

Typ keits- signal spannung Drehzahl

Schleifring Anschluss [N-m] . [mVV] V] e

1000
1..500 0.1 °é5 2..12 -
2000

Welle mit
Passfeder

DR-2

_—

: 1000
“ Welle mit 0,5 4
g - DR20 S °C 1...500 0,1 A 2..12 | s

Rotierend mit Messung

Schleifring Mechanischer | Messbereich Gizzgfg' Au;gir;?& Vir:;,ggzzgs- Drl‘:/?;éhl von
fiir Schraub- Anschluss [N-m] . [mVIV] V] i} Drehzahl /

systeme Drehwinkel

500

DR-1 I U 1...5000 0.1 °é5 2..12
2000

AuBenvierkant

500
Innen- und 0,5 v
RR2 AufRenvierkant 1...5000 L 2 212 Standard
2000
e 4" Sechskant 05
9 DR-2291 mit Schnell- 1...20 0,1 é 2..12 2000 -

b’ wechselfutter

& 4 4" Sechskant 05 v
w» DR-2335  mit Schnell- 1...20 0,1 5 2. 12 A Standard
wechselfutter e

Weitere Informationen erhalten Sie unter: http://www.lorenz-messtechnik.de
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Kraftsensoren

Krafteinleitung / o Genauig- |Ausgangs- |Versorgungs- Krafteinleitung / Messbereich Genauig- |Ausgangs- [Versorgungs-
Druckkraft Typ Mechanischer [kN] keits- signal spannung Anwendung Druckkraft Typ Mechanischer [kN] keits- signal spannung Anwendung
Anschluss klasse | [mV/V] vi Anschluss klasse | [mV/V]
Balliger Lastein- Balliger Lastein-
leitungsknopf 0,5 2...6 z.B. fur = leitungsknopf Miniatursensor
l l K13 Optional: 0,01 ... 100 0,5 Einpresskraftkontrolle, l E— K-1613 Optional: 0,1...50 0,5 1 2...12 z.B. fur
Auflage mit Ge- 1 2..12 Tablettenpressung Auflage mit Ge- Einpresskraftkontrolle
windebohrungen windebohrungen
Balliger Lastein- - Balliger Lastein- Miniatursensor, z.B. fir
1 leitungsknopf 0,5 2..6 Mit Uberlastschutz 0y i Ieitugn sKnoof / die industrielle Prozess-
3 K-13B Optional: 0,01 ... 100 0,5 2.B. fir - — K2071 gmit Z‘;nt_ 5..15 0,3 1 2.6 tiberwachung beim Ein-
Auflage mit Ge- 1 2..12 Einpresskraftkontrolle U Bl 9 pressen, Fiigen, Nieten,
; - 2 rierung
windebohrungen Stanzen ..
Planflache mit - Miniatursensor, z.B. flr
S z.B. fur 2 7 e Planflache Presswerkzeuge, StoR3-
] ] @mm—  K-14  zentraler Durch- 0,05 ... 100 0,5 1 2..12 SeenE el ! K-2283 beidseitig 50 ... 150 1 1 2.12 kraftermittiung, bei
gangsbohrung -
Crashtests ..
Planflache mit
- zentraler Durch- B. fi Krafteinleitung / Messbereich Ausgangs- |Versorgungs-
e - w=== K.2528 gangsbohrung 0,2..10 1 1 2..12 , &5 Zugkraft Typ Mechanischer SSERRIcC signal spannung Anwendung
. e Sl e Einpresskraftkontrolle Anschluss [kN] [mV/V]
|6cher
Planfiache mit = Miniatursensor,
> zentraler Durch- . ST s . 2.6 .
" == K-2529 gangsbohrung 05 .20 1 1 2..12 _ zB.for (- ‘mm k0o AuBengewinde . ., 0,3 1 2Lz 27 Selerilgel-
B I Einpresskraftkontrolle beidseitig steuerung oder
und Schrauben- 2..12 Seilkraft
l6cher E eilkraftmessung
— ZZL?;?;?E)GUE:_ Sehr kleiner In Miniatursensor, z.B.
’  » _ Messweg <0,1mm, : K-1107 Aulengewinde 0.5 zur Seilkraftprifung
|__ JJ K18 gjnndg;t;?:rritérrl_g D e SULY e ! 2..12 z.B. fur . ILJ - beidseitig 0.01...0.2 0.2 ’ 2.6 oder fiir Kraftbestimmung
absatz beidseitig Einpresskraftkontrolle in einem Bowdenzug
o
. Balliger Lastein- Miniatursensor fur — Lasche mit Miniatursensor, z.B.
[ i S K22 leitungsknopf/ 0,05 ..2 0,5 1 2.6 Schubkraft- und E_ K-1368 Bohrung 0,01...0,2 0,2 1 2..6 fur Kraftbestimmung
; Auflageflache Einpresskraftmessung = beidseitig bei Gurtspannern
. . . Weitere Informationen erhalten Sie unter: http.//www.lorenz-messtechnik.de
- Planflachen mit 1 z.B. bei Messung
T—— | === K.180 zentraler Durch- 15 ... 500 1 2..6 der Vorspannkraft
gangsbohrung 3 von Schrauben
Balliger Lastein- Universal- Druckkraft-
=Y = leitungsknopf / 0,1 sensor, z.B. zur
l 'l*— K-450 Auflage mit Zent- 1 ... 1000 2 2..12 Uberpriifung von
rierung und Ge- 0,3 Bodendruckplatten oder
windebohrungen Einpresskraftiberwachung
Planflachen auf
3 AuBenring mit Extra flache Bauweise
-"-. . an
" K-1250 Zentrierabsatz 2...100 0,5 1 2..12 z.B. fur
am unteren Einpresskraftkontrolle

Aulenring
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Kraftsensoren

f T — Kraftemlg:tung/ Messbereich Gengu:g- Ausgangs- Versorgungs-
Zuakraft Typ Mechanischer [kN] keits- signal spannung Anwendung
9 Anschluss klasse | [mV/V] v
_ Planflache mit
S Iy zentralem Innen- 0,05 z.B. fur Materialprif-
R (~ K-11 gewinde, Schrau- 0,5 ... 2000 2 2..12 maschinen oder
l benlécher, 1,0 Einpresskraftmessung
Zentrierbohrung
. 2 . 0,15 1 B. fir Materialordf
R K-1563 Au epge\_/v_mde 01 2 5 12 z.B. fur .aterla prifung
(..:;L = beidseitig T 03 5 oder Seilkraftmessung
.--’ !
_§ AuR ind 0,1 z.B. fuir Zug- Druckprif-
- K12 PSR 0,5..1000 1 2..12  maschinen, Uberprifung
g eldseitig 0,25 von Betatigungskraften
1 AAlFIBen?I?wri]nde/_t 0,1 1 z.B. fur Materialpriifung
o Ke2145 DUTEISECEME 05 200 2..12 oder fur
ewinaes 0,25 2 Federkraftmessung
bohrungen
o K-25 Gewindebohrung 002 50 &l ! > 12 z.B. fur Zug-
beidseitig e Druckprifmaschinen
- 0,2 2
F‘ AuRengewinde/ 0,1 1 z.B. fur Materialpriifung
[ K-1427 zentrales 0,5...200 2..12 oder Einpresskraft-
Innengewinde 0,25 2 Uberwachung
r—%\ Planflachen auf )
- \':;1/ - AuRenring mit 1710 0,2 z.B. fir die Uberwachung
- K-1882 Zentrierabsatz 15 /150 1 2..12 von Montagekraften in
> - und Gewinde- 0,4 der Automobilindustrie
3 bohrungen
(3 O Krafteinleitungen,
= il EF, EM, Druckstiicke, Gelenk-
B 5 . EF42,E2, Diverse képfe und Befestigungs-
= ED, E3 flansche fir verschiedene

Kraftsensoren

Weitere Informationen erhalten Sie unter: http://www.lorenz-messtechnik.de
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Sondersensoren

Krafteinleitung / Genauig- | Ausgangs-|Versorgungs-
Mechanischer | Messbereich keits- signal Spannung Anwendung

Sonder-
Sk Anschluss klasse | [mV/V] vi

,l Bolzen- Lastmessbolzen,
v K-1661 20 ... 400 kN 1 1 2..12 z.B. zur Lastmessung in
durchmesser
‘ j Umlenkrollen

Zentrierzapfen
mit Durchgangs- 0,5

K-2148  lschern/Auf- 1 ..2kN 05 2..12 2.B. 2ur Messung der
nahmebohrung 1 Bahnzugspannung

mit Klemmung
Dehnungssensor, z.B. zur

Lasche mit Presskraftiberwachung,
DZ-1 Bohrungen, 60 N/mm? 0,5 ca. 1 2..12 Uberpriifung von Material-
beidseitig spannungen oder

zur Fillstandiberwachung

_ o Ergonomisch Kraftsensor fur Hand-
am — K-2565 geformter 1500 N 0,1 1 2..12 kraftmessung, z.B. im
: Handgriff medizinischen Bereich

= » AuBerst kleine Geometrie,
. 2= Kaqspg Auflagefidche o, g 0,2 1 2.6 2.B. zur Reibkraft-
mit Bohrungen . :
prifung bei Kugellagern

Zur Spannkraftmessung,
z.B. in Drei-Backen-Futtern

; Am Umfang
v .\ K-2618 unter 3x 120° 30 ... 300 kN 1 1 2..12

Weitere Informationen erhalten Sie unter: http://www.lorenz-messtechnik.de
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Mehrkomponentensensoren

Statische

Drehmoment- T
/ Kraft- yp
sensoren

M-2416

LT M1902
LT, m2230
LT, M-1983
| !"-','ﬁ, = Wl
'a -
‘e M-2396

=

— — m=2025

&

N

/‘-’i""/ M-2354

Drehmoment,
rotierend
schleifringlos
/ Kraft

M-2371

17.0018c

Krafteinleitung /
Mechanischer
Anschluss

AulRengewinde /
Zentrierabsatz
mit Gewinde-
bohrungen

Zentrales Innenge-
winde / Befestig-
ungsflache am
AuRendurchmesser
mit Gewindel6chern

Zentrales Innenge-
winde / Befestig-
ungsflache am
AuBendurchmesser
mit Gewindel6chern

Zentrales Innenge-
winde / Befestig-
ungsflache am
AuRendurchmesser
mit Gewindel6chern

Beidseitig:
Flansch mit
Zentrierbohrung
und Gewinde-
bohrungen

Zentrierabsatz
mit Gewinde-
bohrungen / Plan-
flache mit Ge-
windebohrungen

Beidseitig:
Planflache mit
Zentrierbohrung
und Gewinde-
bohrungen

Mechanischer
Anschluss

Welle mit
Passfeder /
AulRengewinde

20N /0,1 N'm

Genauig-

keits-
klasse

0,2 (F);

50N/0,5N'm 0,2 (Mt)

100 kN /
100 N-m /
100 N'm

100 kN /
100 N-m /
100 N-m

40 kN /
60 N-m /
60 N-m

0,5kN/5N-m
1kN/10 N'm
1kN/30N'm
20 kN /20 N-m
0,5kN /50 N-m
2KkN /50 N'm

10 kN /10 N-m
20 kN /20 N'-m

10 kN /10 N-m

Messbereich

100 N/2 N-m
250 N/5N-m
500N /5N-m

0,2

0,2

0,5

0,3 (F)
0,2 (Mt)

0,2 (F)
0,2 (Mt)

0,2 (F)
0,2 (Mt)

0,4 (F)

0,2 (Mt)

Ausgangs-
signal
[mV/V]

0,5

0,5

0,5

0,5

+5V
10 V)

Versorgungs-
spannung

.12

.12

.12

.12

.12

.12

Versorgungs-
spannung

vi

12 ...28

z.B. fiir die Optimierung
der Kérnung von
Schleifmitteln

Zur Schraubenprifung:
Vorspannkraft -
Gewindemoment -
Kopfmoment

Zur Schraubenpriifung:
Vorspannkraft -
Gewindemoment -
Kopfmoment

Zur Schraubenpriifung:
Vorspannkraft -
Gewindemoment -
Kopfmoment

z.B. fUr die Optimierung
der Schnittkraft von
Bohrern

z.B. firr die Uberpriifung
der Eigenschaften von
Elastomeren

z.B. furr die Uberpriifung
der Lagerreibung bei
Kugellagern

Messung
von
Drehzahl /
Drehwinkel

Max.
Drehzahl
[min ]

3000

Option




